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GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

Die Unternehmensgruppe

HIMMEL® technologies

Mittelstandisch - innovativ - erfolgreich

HIMMEL® technologies — unter diesem Dach sind acht Un-
ternehmen aus Maschinen- und Antriebstechnik, Steuer- und
Regeltechnik, Anlagenbau, Wasseraufbereitung und Umwelt-
technik vereint.

Sie reprasentieren ein breites Kompetenzspektrum, auf das
immer mehr Kunden weltweit bauen. Ob flr die Entwicklung
einzelner Komponenten oder schlisselfertiger Anlagen — die
Unternehmen der HIMMEL® technologies-Gruppe bieten Lo-
sungen, die auf lhre individuellen Anforderungen abgestimmt
sind.

Bei der Realisierung komplexer Projekte arbeiten alle Unter-
nehmen eng zusammen. Das Besondere: Die Kunden haben -
von Planung und Fertigung Uber Montage und Inbetriebnahme

HIMMEL

technologies

YOUR DRIVE FOR SUCCESS.

bis zur schliisselfertigen Ubergabe — mit immer demselben
Ansprechpartner zu tun. Das verkilrzt Entscheidungswege und
tragt so dazu bei, das Projekt termingenau zu realisieren.

Unsere Starken

e hohe Flexibilitat

e |ndividuelle Produktfertigung
e persdnlicher Kundenkontakt
e Familienunternehmen

e Gewachsene Strukturen

Unternehmensgrundsatze

HIMMEL® technologies ist ein Familienunternehmen mit einer
langen Tradition. Besténdigkeit ist einer unserer wichtigsten
Grundsétze. Langfristiges Handeln bestimmt unser Tun. Wir
wollen aus eigener Kraft wachsen und wirtschaftlich unab-
hangig bleiben. Diese Bestandigkeit gibt unseren Mitarbeitern
Sicherheit.

Die Unternehmen der HIMMEL® technologies Unternehmens-
gruppe leben und arbeiten nach &hnlichen Grundsétzen.
Wir setzen auf nachhaltigen Erfolg, gepréagt durch ein umfang-

reiches Know-how und langjahrige Betriebszugehdrigkeit der
Mitarbeiter, investieren in unser Wachstum und in die Weiter-
bildung unserer Mitarbeiter. AuBerdem schatzen und pflegen
wir persdnliche Kundenbeziehungen.

Die Entscheidungswege im Unternehmen sind bewusst kurz
gehalten, um den Kunden groBtmaogliche Flexibilitdt zu bieten.
Der kunden- und serviceorientierte Umgang spiegelt sich auch
intern wieder.

Das Unternehmen

hoelschertechnic-gorator®

Wir haben klare Ziele

Der Name hoelschertechnic-gorator® GmbH & Co. KG steht
fur eines der fihrenden Unternehmen der Umwelttechnik. Die
verschiedenen Produktgruppen liefern Systeme und Anlagen
fur die Férderung und Aufbereitung von Abwasser- und Pro-
zessflussigkeiten.

Die Firma hoelschertechnic-gorator® GmbH & Co. KG entstand
aus dem 1889 gegrindeten Berliner Unternehmen Hoelscher
Pumpen Berlin. Entsprechend der urspriinglichen Firmenbe-
zeichnung machte sich die Firma schnell einen Namen mit der

Ideen entstehen aus Visionen

Langjéhrige weltweite Geschéaftsbeziehungen mit zufriedenen
Kunden stehen fur den Erfolg und sind uns Ansporn und Ver-
pflichtung zugleich.

Kompetenz und Qualitat

Als Maschinenbauer nutzt hoelschertechnic-gorator® die Er-
fahrung, um technische Details fir den Einsatzfall zu
optimieren.

Ein umfangreicher Maschinenpark mit gut ausgebildetem Per-
sonal garantiert flr hohe Qualitat und schnelle Verflgbarkeit
der Bauteile auch fir individuelle Lésungen.

HIMMEL
technologies g

YOUR DRIVE FOR SUCCESS.

hoelschertechnic-gorator”

Herstellung von Pumpen, Rotationsverdichtern und Armaturen.
Schwerpunkt der nachsten Jahre war neben der Produktion
auch die stetige Entwicklung und Projektierung innovativer
Ideen und Technologien.

Heute befindet sich der Hauptsitz der Firma in Gescher - im
westlichen Munsterland/ NRW. Neben der Niederlassung in
Berlin verstérkt ein technisches Buro in Bayern unsere Kun-
dennéhe. Zahlreiche kompetente Partner und Vertretungen
unterstitzen die Firma hoelschertechnic-gorator® GmbH & Co.
KG in der ganzen Welt.

Betriebssicherheit erhohen

Mit unserem qualifizierten Fachpersonal bieten wir unseren
Kunden Konzepte zum wirtschaftlichen Betrieb der Anlagen.
Fachgerechte Wartungen reduzieren wirkungsvoll Anlagenaus-
fallzeiten und optimieren die Wirtschaftlichkeit.

Qualitat ist kein Zufall

Die Kundenzufriedenheit ist flr uns von gréBter Wichtigkeit.
So wird es auch kiinftig ein wesentliches Ziel sein, hochwer-
tige Forder- und Aufbereitungssysteme mit gréBtmaoglichem
Kundennutzen zu liefern. Alle Arbeitsablaufe unterliegen einer
andauernden Prozessoptimierung.

Unser Qualitdtsmanagement ist nach DIN ISO 9001 zertifiziert.




GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

Perspektive fiir die Abwassertechnik

Die Entsorgung von Abwasser ist eine kommunale Aufgabe
von allgemeiner Bedeutung. Bei der heutigen leistungsféhigen
Klaranlage vergrdBert sich zwangslaufig deren Einzugs- bzw.
Anschlussgebiet. Immer gréBere Strecken missen auch mit
geringen Abwassermengen vom Verbraucher bis zur Klaran-
lage zurlickgelegt werden. Die Verweildauer des Abwassers
fuhrt bei herkémmlicher Abwasserférderung zu Problemen
innerhalb der Abwasserdruckleitung und -schéchte sowie der
angrenzenden Umwelt.

Was passiert in der Rohrleitung?

Wenn die Verweilzeit des Schmutzwassers in der Druckleitung
ohne Sauerstoffzufuhr zwei Stunden Ubersteigt, entsteht unter
den anaeroben Abwasserbedingungen aus den vorhandenen
Schwefelverbindungen durch sulfatreduzierende Bakterien
Schwefelwasserstoff H2S, der zur Bildung von Schwefel-
saure flhrt. Neben der Zerstérung der Betonbaustoffe und
der ungeschutzten metallischen Bauteile durch die biogene
Schwefelsdure-Korrosion kommt es durch die Gasfreisetzung
zu Geruchsproblemen bis hin zur Lebensgefahr.

Die Abwasserférderung mit Druckluft

Die pneumatische Abwasserforderung vermeidet H2S-Bildung,
Korrosion und Geruchsbeldstigung. Durch die Férderung des
Abwassers mittels Druckluftbeaufschlagung bestehen system-
bedingt die Voraussetzungen, das Abwasser aerob zu halten
und ohne Schwefelwasserstoffbildung durch lange Drucklei-
tungen zu férdern.

Sielhautbildung in der Rohrleitung

System GULLIVER® heute

System GULLIVER® aus dem
Jahr 1935

Historie des Systems GULLIVER®

Aus Aufzeichnungen des Dr. Weyl (Privatdozent der
Hygiene an der Kdnigl.-Techn.-Hochschule Berlin-Char-
lottenburg) geht hervor, dass bereits 1900 die Stadt Paris
Uber eine Saug-Druck-Entsorgung verfligte. Aufbauend auf
diesen Erfahrungen in Paris entwickelte die Firma hoelsch-
er bereits im Jahr 1912 ihr eigenes System

GULLIVER® und lieferte die ersten pneumatischen Forder-
anlagen flr die U-Bahn in Berlin.

Aber erst die anpassungsfahige Steuerung einer moder-
nen Abwasserforderung System GULLIVER® verbindet die
robuste, betriebssichere und wartungsarme Technik mit
den heutigen Méglichkeiten eines energetisch optimierten
Betriebes und einer Kanalbewirtschaftung.

Durch Schwefelsaure-Korrosion angegriffener Betonschacht

Typische Anwendungsfalle flir die pneu-

matische Abwasserforderung System
GULLIVER®

Bei langen Druckrohrleitungen und somit groBem
Rohrleitungsvolumen

Das Abwasser innerhalb der Druckrohrleitung bleibt durch
die Sauerstoffzugabe trotz langer Aufenthaltszeit aerob
und damit geruchsfrei.

e SchlieBung von Kleinklaranlagen und Férderung zur
Zentralklaranlage
e Anschlussmoglichkeit auch fir entlegene Gebiete

Bei unregelmaBig anfallendem Abwasser

Das pneumatische Pumpwerk kann geringe Abwasser-
mengen mit niedriger FlieBgeschwindigkeit in die
Rohrleitung fordern. Die tégliche Entleerung der Rohrlei-
tung durch Nachblasung garantiert einen
ablagerungsfreien Betrieb.

e Touristisch erschlossene Gebiete, z.B. Campingplatze

e Naherholungsgebiete, z.B. Freizeitparks

e Autobahnraststétten

e Mischkanalisation mit groBen versiegelten Flachen

e Teilausbau mit Ausbaureserven flr den spateren
Endausbau

Bei groBBen geodatischen Forderhohen auch mit klei-
nen Férdermengen

Die Kompressoren besitzen mit einem maximalen Druck
von 10 bzw. 15 bar eine hohe Druckreserve.

e Einsatz in Gebirgsregionen
e Verlegung der Druckrohrleitung dem Gelénde
angepasst

e T ol

Der Kanal stinkt? Die Betonschichte verrotten?

Die geruchs- und verstopfungsfreie Férderung mit pneumatischen Pumpstationen
System GULLIVER®

R

System GULLIVER® an einer Autobahnraststétte

Betriebsgebédude System GULLIVER®



GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

Das Pumpwerk System GULLIVER®

Bei einer pneumatischen Anlage System GULLIVER® werden
Abwasser und Fakalien in einem Arbeitsbehélter gesammelt
und mittels Druckluft von Kompressoren verstopfungsfrei
gefdrdert. Bei jedem Pumpvorgang wird dem Abwasser tber
die Druckluft Sauerstoff zugegeben, sodass das Abwasser
innerhalb der Druckrohrleitung aerob bleibt. Die komplette
Druckleitung wird mit einem Nachblasvorgang téglich entleert
und Ablagerungen sowie eine Sielhautbildung werden wir-
kungsvoll verhindert.

Fillvorgang

Biofilter Kompressor

e

Vorschacht

Arbeitsbehélter

Druckvorgang

Biofilter Kompressor
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Vorschacht

Betrieb der GULLIVER® Anlage

Mit zwei Arbeitsbehéltern wird im wechselweisen Betrieb ein
kontinuierlicher Zulauf ermdglicht.

Im Teillastbetrieb arbeitet die pneumatische Abwasserférde-
rung System hoelschertechnic-gorator® wechselweise mit den
installierten Kompressoren. Fir eine héhere Forderleistung bei
einem Uberschrittenen Grenzniveau im Vorschacht arbeiten

bis zu vier Kompressoren parallel. Die spezielle Projektierung
jeder einzelnen Pumpstation gewahrleistet auch bei Betrieb mit
weniger Kompressoren eine méglichst hohe Grundlast.

Fullvorgang

Aus dem Vorschacht flieBt Abwasser im freien Gefélle in
die Arbeitsbehélter. Die aus den Behdltern verdrangte Luft
entweicht Uber die Entliftungsleitung in den Bioschall-
dampfer. Wenn ein Behalter voll ist, spricht der Flllstands-
sensor im Behélter an und der Zulaufschieber und die
Entliftungsleitung schlieBen.

Druckvorgang

Uber die gedffnete Druckluftleitung bauen die Kompres-
soren in dem Behélter den Férderdruck auf und beginnen,
das Abwasser aus dem Behélter durch Verdrangung mit-
tels Druckluft in die Druckleitung zu férdern. Nach Ablauf
der programmierbaren Drickzeit ist der Férdervorgang
abgeschlossen. Die unter Férderdruck stehende Druckluft
im Behélter entspannt sich tber die Entllftungsleitung in
den Bioschalldampfer. Der Zulaufschieber 6ffnet wieder,
um den n&chsten Fillvorgang einzuleiten.

Entleerung der Druckrohrleitung

Mit der notwendigen Entleerung wird die Druckleitung mit
hoher FlieBgeschwindigkeit gesplilt, gereinigt und nahezu
vollstandig entleert. Alle Kompressoren liefern gemeinsam
Uber die Behélter Druckluft fur die voreingestellte Dauer
der Entleerung.

Arbeitsbehélter mit Verrohrung

Anlagenraum mit Kompressoren

Pumpwerk System GULLIVER®

Die Vorteile der pneumatischen Abwasserforderanlage

System GULLIVER® sprechen fiir sich

e Abwasserbellftung verhindert anaerobe Faulnisbildung

e keine Geruchsbelastigung durch Schwefelwasserstoffbildung

e Kkeine biogene Schwefelsdurekorrosion an Beton- und Metallbauteilen

e anpassungsfahige Forderung auch bei Abwasser mit hohem Feststoffanteil

e verschleissarmer Betrieb ohne rotierende Teile innerhalb des Abwassers

e keine Verstopfungsgefahr, da der Kugeldurchgang dem Rohrinnendurchmesser entspricht

e keine Be- und Entliftungsventile in der Rohrleitung erforderlich

e kostengunstiges Verlegen des Druckrohres in frostfreier Tiefe, dem Gelédnde angepasst

e keine DruckstoBprobleme aufgrund der Luftpolster innerhalb der Druckrohrleitung

e komplette Entleerung der Druckrohrleitung zur Vermeidung von Ablagerungen

e keine Geruchsbeldstigung an der Pumpstation, da eine vollstdndige Entleerung von Vorschacht und Arbeitsbehilter erfolgt

e Kkeine biologische Belastung der Kldranlage durch gefaultes Abwasser

e keine Zerkleinerung der Feststoffe, daher keine Schlammbildung im Kanalnetz und Optimierung des Wirkungsgrades der
Abscheidestufe in der Klédranlage

e kein Kontakt des Bedienungspersonals mit dem Abwasser, daher geringe und saubere Wartungsarbeiten




GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

Das Pumpwerk System GULLICOMB®

Mit dem System GULLICOMB® vereinigt hoelschertechnic-
gorator® die positiven Eigenschaften einer pneumatischen

und einer hydraulischen Abwasserpumpstation. Diese Technik
wird bevorzugt, wenn stark schwankende Abwassermengen
gefdrdert werden. Vor allem, wenn in der kommunalen Ab-
wassertechnik mit einem Mischsystem entwassert wird, fallen
bei einem Regenereignis oder einer anschlieBenden Regenbe-
ckenentleerung groBe Abwassermengen an.

Bei geringem Abwasseranfall wird nach dem Prinzip der
pneumatischen Abwasserférderung mittels Druckluft mit allen
Vorteilen gefoérdert.

Eine analoge Niveaumessung im Vorschacht gibt der
Pumpwerkssteuerung die Information tber die Zulaufsituation.
Wenn ein Rickstau des Abwassers eintritt, erkennt die Steue-
rung den erhéhten Zulauf und schaltet den hydraulischen
Forderbetrieb ein. Die hydraulische Abwasserférderung wird
durch eine trocken im Anlagenraum aufgestellte Pumpe gelei-
stet.

Bei hohem Abwasseranfall ermd&glicht so die installierte Pumpe
einen hohen Volumenstrom bei sehr guter Energieeffizienz.

Die Kompressoren sorgen mittels Nachblasung flr eine tag-
liche Entleerung, Spulung und Reinigung der Druckleitung.

Wahrend die pneumatische Férderung das Abwasser von der
Schachtsohle des Vorschachtes aufnimmt, wird das Zulauf-
rohr der Pumpe hoher installiert. Die pneumatische Férderung
nimmt verstopfungsfrei alle Dickstoffe auf und die hydraulische
Forderung kann sehr energieeffizient mit vermindertem Kugel-
durchgang arbeiten.

Die Steuerung des Pumpwerkes ermdglicht eine sinnvolle
Zusammenarbeit der pneumatischen und hydraulischen Ab-
wasserforderung. Mit dem System GULLICOMB® werden die
Vorteile der pneumatischen Abwassertechnik nicht vernachlas-
sigt. Der Einsatz der Pumpe darf die Projektierungsgrundlagen
einer Abwasserférderung ohne biogene Schwefelkorrosion und
Geruchsbelastigung nicht beeintrachtigen.

GULLICOMB® mit Drehkolbenpumpe

Biofilter Kompressor
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Vorschacht

Arbeitsbehalter Pumpe

Der Flllvorgang der pneumatischen Abwasserférderung

Biofilter Kompressor

Vorschacht

Arbeitsbehalter Pumpe

Der Druckvorgang der pneumatischen Abwasserférderung

Biofilter Kompressor
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Vorschacht
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GULLICOMB® mit Einkanalradpumpe

Die Vorteile der pneumatischen Abwasserférderanlage System GULLICOMB®

e Vereinigung der positiven Eigenschaften der hydraulischen und der pneumatischen Abwasserférderung
e energetisches, optimiertes Arbeiten angepasst an verschiedene Betriebszustande

e verbesserte Kanalbewirtschaftung

e energieoptimierte Abwasserférderung durch Verringerung der Schalthdufigkeit

Pumpwerk GULLICOMB® mit Drehkolbenpumpe

GULLICOMB® mit Excenterschneckenpumpe

GULLICOMB® mit Excenterschneckenpumpe



GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

Innovative Detaillésungen sprechen fiir sich!

Als Maschinen- und Anlagenbauer nutzt hoelschertechnic-
gorator® die Erfahrungen aus zahlreichen Projekten, um Ver-
fahren, Bauteile und technische Details flr den Einsatzfall zu
optimieren. Der Vorteil des Systems GULLIVER® resultiert aus
der Summe der Einzelheiten.

Der Arbeitsbehalter

Durch den tangential an tiefster Stelle angeordneten An-
schlussstutzen werden Ablagerungen im Abwasserarbeits-
behélter weitgehend vermieden. Auch schwierige Medien mit
hoher Feststofffracht kénnen verstopfungsfrei transportiert
werden. GroBe Kopf- bzw. Mannlochdffnungen garantieren
hohe Wartungsfreundlichkeit. Die Arbeitsbehalter werden unter
Berticksichtigung der Druckwechselschwankungen entspre-
chend der EG-Behalterdruckrichtlinie projektiert und gefertigt.

Durch Verkntpfung von kapazitiver Fullstandsmessung und
Impulszahler kann die tatséchlich geférderte Abwassermenge
mit einer Toleranz von + 5% ermittelt werden.

Arbeitsbehélter mit Armaturensatz

Messung im Behilter

Durch die kapazitive Fullstandsmessung im Behélter ist ge-
wabhrleistet, dass der Nenninhalt des Behalters in die Drucklei-
tung geférdert wird. Es werden Fordervorgange mit unvollstén-
dig geflillten Behaltern vermieden und somit energieeffizient
gefordert.

Kapazitive Fullstandsmessung

Optionale Druckerfassung in der
Rohrleitung

Die Drucklufterzeugung

Kompressoren besitzen eine hohe Forderdruckreserve und
kénnen dadurch auch einer eventuell beginnenden Drucklei-
tungsverstopfung entgegenwirken.

Schraubenkompressoren Bauart

hoelschertechnic-gorator®

* Hohe Leistung bei geringem Energieverbrauch

e Enddruck 10 bzw. 15 bar

e Robuste, kompakte Bauweise flr den hartesten
Dauereinsatz

e Geringer Platzbedarf

e Gehause und Tiren pulverbeschichtet

e Schwingungs- und gerduscharmer Lauf

e Superschallddmmung serienméBig

e Wartungsfreundlich durch gute Zuganglichkeit
zu allen Bauteilen

Kompressor mit Prozessluftfihrung

Vorteile der pneumatischne Férderanlage System

GULLIVER®, die liberzeugen:

e Tangentiale Anschlussstutzen am tiefsten Punkt des Behalters

e Abwasserarbeitsbehalter mit groBen Kopfléchern

e Kapazitive Fullstandsmessung flr volle Arbeitsbehalter
e Volumenstrommessung Uber Arbeitsbehaltertakte

e Schraubenkompressoren mit hoher Leistung

e Armaturen mit pneumatischen Antrieben fir hohe Taktzahlen
e Spezielle Schalldampfer garantieren geringe Gerduschpegel

e Biofilter verhindern Geruchs- und Aerosolbildungen
e Druckaufnehmer fir frei einstellbare Niveauschaltpunkte

AuBenansicht des Pumpwerkes Anlagenverrohrung

Pumpen fiir das
System GULLICOMB®

FUr die hydraulische Ab-
wasserférderung bei dem
System GULLICOMB® wer-
den je nach Projektierungs-
daten wie Férdermenge,
Forderhéhe oder rdumliche
Gegebenheiten verschie-
dene Ausflihrungen der
Pumpen genutzt. Bei Bedarf
kénnen Zerkleinerungsagg-
regate im Zulauf die Aggre-
gate zusatzlich schitzen.

Trocken aufgestellte Pumpen

)

Armaturensatz mit
Behéalterverrohrung

GULLICOMB® mit Excenterschneckenpumpe

11



GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

Die Automatisierungstechnik

In einer pneumatischen Férderanlage liegt eine groBe Anzahl
von Daten vor, die in unterschiedlichen Formen ausgewertet
oder gegebenenfalls visualisiert werden.

Durch unseren Produktbereich Elektrotechnik entstehen
abhéngig von Anforderungen und Kundenwinschen aus Ideen
praktische und bedienerfreundliche Lésungen.

Die Bediengerate

Das pneumatische Pumpwerk wird in der Standardausfiihrung
Uber eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) vom Typ
SIEMENS SIMATIC S7-1200 mit einem hochauflésendem 4
bzw. 7 Zoll Touchpanel gesteuert. Die installierte Technik wird
mit einem FlieBbild tbersichtlich dargestellt. Die sinnvoll struk-
turierte Mentifihrung ermdglicht eine einfache Bedienung und
Auswertung aller vorhandenen Antriebe und Messwerte.

Die Fernwirktechnik Uk

Die Ubertragung von Betriebs- und Stérmeldungen liber das s
offentliche Telefonnetz oder das GSM-Netz stellt eine kosten- [ S
gunstige Lésung dar.

Zur direkten Datentibertragung zwischen Automatisierungsge-
raten bzw. Fernwirktechnik empfiehlt es sich, die Kommunika-
tion mittels vorhandener und anerkannter Technologie zu rea-

lisieren. Wir bieten Ihnen Untersttitzung bei der Auswahl, beim o
Aufbau und der Durchflihrung des richtigen Systems. Durch :
den Einsatz dieser Technik besteht die Mdéglichkeit, jegliche

Stor- und Betriebsmeldungen zu erfassen und diverse techno-
logische Werte (z. B. Niveau-Schaltpunkte, Betriebsarten, etc.)

vom Leitstand aus zu andern.

Die Bearbeitung gréBerer Datenmengen fiir umfangreichere
Anbindungen und Funktionen der pneumatischen und hydrau-
lischen Pumpstationen wird mit der Baureihe S7-300 der Firma
Siemens gewahrleistet. Zur Bedienung der Anlagen stehen je
nach Kundenwunsch verschiedene Touchpanels der SIEMENS
SIMATIC Serien zur Verfligung, z.B. das KTP400 oder das
TP700.

Angefangen bei einer Standardautomatisierung tber Stor-
meldelbertragungen bis hin zur Prozessvisualisierung bietet
hoelschertechnic-gorator® optimale, visuelle Kontrolle und
Uberwachung mit umfassenden integrierten Uberwachungs-
und Reportingfunktionen.

[z Jm [ _sow Jm
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Die Gerate bieten fir den anspruchsvollen Einsatz die M&g-
lichkeit zur Anbindung an PROFIBUS und PROFINET Umge-
bungen sowie die Nutzung der flexiblen Siemens Optionen,
wie z.B. dem Smart Service.

e Fdérdermengenbegrenzung mit frei wahlbarem Messintervall
e Fremdwassererfassung mit wahlbaren Messintervallen
e kontinuierliche Fillstandserfassung mit Messbereichsvorgabe

Prozess- und Bedienungsmerkmale .
9 e Messstromanzeige, frei einstellbare Niveaus und Stérungsmeldung bei Uberstau oder Sondenfehler

StandardaUSfUhrung e Uberwachung mit Anzeige der momentanen Férderleistung in m3/h
e Notbetrieb zur Aktivierung, auch bei Ausfall des Bedienteils
e Visualisierte Bedienerflihrung (einschl. Hilfefunktionen) e Protokollierung fiir Ubergabeprotokoll, zyklischen Betriebsdatenausdruck und direkten Ausdruck von Stérungen,
e Erfassung der geférderten Abwassermenge Fillstandserfassung Vorschacht
pro Arbeitsbehélter
Bediengeréte als Touchpanel e Erfassung der Betriebsstunden der installierten Druckerfassung Rohrleitung
Aggregate ¢ als Schutz der Anlage und der Rohrleitung gegen unzuléssig hohen Rohrleitungsdruck mit frei einstellbarer Warn- und

e variable Nachblasautomatik Abschaltschwelle, Messbereichsvorgabe, Stérmeldung bei Sondenfehler

® Prozessdatenprotokollierung

Nachblasung und Entleerung der Druckrohrleitung

e Zeitabhangig bis zu 3 Nachblasvorgénge pro Tag mit frei definierbaren Startzeiten

e Stillstandsabhéangig frei wahlbar nach dem letzten Férdervorgang

e Druckabhangig unter Berlicksichtigung des Rohrleitungsdrucks mit energieoptimierter Funktionsweise
e Vorrangsteuerung fir Abwasserférderung mit Unterbrechung der Nachblasung bei Abwasserriickstau

Die Stérmeldeverarbeitung

15:24:59
22.01.2014

Stdérungen werden vom System bei der Standardausfiihrung
im Klartext angezeigt und in einem Speicher hinterlegt.

Bei Ausfall eines Systems (z.B. Kompressor) wird, soweit
vorhanden, automatisch ein Ersatzaggregat nachgefihrt.

wfrummenn:

0160123455
0170123456

Uber ein (ibergeordnetes Telefonwahlsystem kann eine Mel-
dung als SMS- oder FAX-Mitteilung oder als binéres Signal
an eine Leitstelle abgesetzt werden. Ebenso kann Uber eine
externe Anwahl eine Abschaltung der Anlage aus der Ferne
erzwungen werden.

Alarmierung Test
Dot I |
=rn N
|

Desktiviert

Standard-Stérungsmeldungen per SMS oder Anruf Eigener Schaltschrankbau
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GULLIVER®

Pneumatische Abwasserforderung

PNEUMATISCH UND

ﬁ
HYDRAULISCH
L J
e |eistungserhéhung durch kombinierte Férderung
mit Pumpen
e Reduzierung von Stromkosten in Mischwassersystemen
e Bericksichtigung von aktuellem Férderdruck
und Auslastung
e Wirtschaftlichkeit durch geringe FlieBgeschwindigkeiten
e Reduzierung der Schalthaufigkeit der Kompressoren
:? ¥
h: . -
: 1111 I

iy —_

GULLICOMB® mit Excenterschneckenpumpe

Die Auslegung einer pneumatischen Pumpstation
System GULLIVER® und GULLICOMB®

Auf Basis der Fordermenge, des Gelandeprofils und des Rohr-
durchmessers erfolgt unter Berticksichtigung der Erfahrung
aus zahlreichen Projekten die Auslegung der pneumatischen
Férderanlage mit einer Druckverlustberechnung.

hoelschertechnic-gorator® liefert als Ergebnis die Auslegung
der kompletten Anlagentechnik einschlieBlich der Kompres-
soren und der Druckbehalter. Informationen tber wechselnden
oder minimalen Zufluss, Regenwetterzufluss im Mischsystem
oder Fremdwasseranfall optimieren die Ergebnisse und er-
moglichen einen besseren Vorschlag fur die Ausflihrung der
Anlage.

Schlusselfertig - alles aus einer Hand

Anlagenraum eines Pumpwerks GULLIVAC®
in Kombination mit einer Vakuumanlage

Profitieren Sie heute von unseren Erfahrungen
fir Ihre pneumatische Abwasserférderung von
gestern!

Die pneumatische Abwasserférderung hat sich fir viele
Anwendungsfalle in den vergangenen Jahren bereits durchge-
setzt und dem Stand der Technik entsprechend etabliert.
Viele Anlagen arbeiten jedoch an der Leistungsgrenze oder
haben diese bereits tiberschritten. Eine Uberpriifung der Pla-
nungsgrundlagen mit einer Anpassung der Maschinentechnik
oder eine Optimierung des Forderprozesses mit einer anpas-
sungsféhigen Steuer- und Regelungstechnik kénnen helfen,
die Leistungsgrenzen zu erhéhen. Mit der Erfahrung aus zahl-
reichen Projekten kann hoelschertechnic-gorator® Losungs-
vorschlage zur Optimierung von Pumpstationen einschlieBlich
Fremdfabrikaten erarbeiten und ausfihren.

Entspricht die betriebene Pumpstation den aktuellen gesetz-

lichen Bestimmungen? Die EG Druckbehalterrichtlinie wurde

zum Beispiel gedndert. Mit erfahrenem Servicepersonal kann

hoelschertechnic-gorator® eine Bestandsaufnahme der instal-
lierten Technik durchfihren.

Lé&sst sich die Energieeffizienz erhdhen? Kann Energie ein-
gespart werden, ohne dass die Funktion und die Vorteile der
pneumatischen Abwasserférderung beeintrachtigt werden?
Eine Uberpriifung der Projektierung des Pumpwerkes inklusive
Erarbeitung eines Lésungsvorschlages kann eine Abwasserfor-
derung mit biogener Schwefelsdurekorrosion und Geruchsbe-
lastigungen verhindern.

Ausrlistung Pumpenraum

Alle Méglichkeiten als Hersteller und
Anlagenbauer

Ein vorbeugender Service ist neben der Produktqualitat Vor-
aussetzung fur einen langen und stérungsfreien Betrieb. Die
Durchflihrung von Wartungen in regelméaBigen Intervallen ist
ebenso notwendig. Und im Falle eines Falles mussen eventuell
beschédigte Teile ausgetauscht werden. Aufgaben, die wir
gerne fur Sie in unseren Pumpstationen und in Pumpwerken
anderer Hersteller erledigen. Sprechen Sie uns einfach an!

Setacherteihe garater Gab £Ca KE |
| Vorsmagtt et | I
| Abwassar
| GORATOR"
| KLARFIX®

Pneumatische Pumpstation Baujahr 1950
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HIMMEL

technologies

YOUR DRIVE FOR SUCCESS.
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hoelschertechnic-gorator”

Hauptwerk:

hoelschertechnic-gorator® GmbH & Co. KG
Venneweg 28 | 48712 Gescher
Deutschland / Germany

Phone: +49 (0) 2542 / 916-0

Fax:  +49 (0) 2542/ 916-180

E-Mail: info@hoelschertechnic.de

Web: www.himmelinfo.de

Niederlassung Berlin:

Kdpenicker StraBe 187/188 | 10997 Berlin (Kreuzberg)
Deutschland / Germany

Phone: +49 (0) 30 / 617 097 58

Fax:  +49(0)30/611 20 91

Technisches Biiro Bayern: E g:ﬂ' E
%
[=]

Hauptstrasse 15 | 94363 ReiBing
Deutschland / Germany

Phone: +49 (0) 9426 / 852 623
Fax:  +49 (0) 9426 / 852 624



