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WER WIR SIND

HIMMEL® technologies — unter diesem Dach sind acht Unterneh-

men aus Maschinen- und Antriebstechnik, Automatisierungstech-
nik, Anlagenbau, Wasseraufbereitung und Umwelttechnik vereint.

Der Hauptsitz der Unternehmensgruppe befindet sich in Gescher
— im westlichen Munsterland. Insgesamt beschaftigt HIMMEL®
technologies ca. 350 Mitarbeiter auf Uber 35.000 m? Produktions-
flache.

Die Firmengruppe reprasentiert ein weites Kompetenzspektrum,
auf das immer mehr Kunden weltweit bauen. Ob fUr die Entwick-
lung einzelner Komponenten oder schitsselfertiger Anlagen — die
Unternehmen von HIMMEL® technologies bieten Lésungen, die
auf Ihre individuellen Anforderungen abgestimmt sind.

Bei der Umsetzung anspruchsvoller Projekte arbeiten alle beteilig-
ten Unternehmen Hand in Hand. Die Kunden profitieren von einem
durchgangigen Ansprechpartner — von der Planung Uber die Fer-

tigung bis hin zur Montage, Inbetriebnahme und schitsselfertigen
Ubergabe.

Diese klare Struktur sorgt flr kurze Entscheidungswege und er-
maglicht eine termingerechte Realisierung des Projekts.

Unsere Stérken:

e Hohe Flexibilitat

e Individuelle Produktldsungen

e Persdnlicher und direkter Kundenkontakt
e  Familiengeflhrtes Unternehmen

e  Bewahrte, gewachsene Strukturen

HIMMEL

technologies



hoelschertechnic-gorator® GmbH & Co. KG

Innovation seit liber 125 Jahren

Die Geschichte von hoelschertechnic-gorator® reicht bis ins Jahr
1889 zurlck, als in Berlin die Firma Hoelscher Pumpen gegriindet
wurde. Schon damals stand die Entwicklung hochwertiger Pum-
pen und Armaturen im Mittelpunkt. Mit stetigem Innovationsgeist
und technischer Kompetenz wuchs das Unternehmen zu einem
anerkannten Spezialisten fur Lésungen in der Umwelttechnik.
Heute sind wir ein fuhrender Anbieter fur die Aufbereitung von
Abwasser und ProzessflUssigkeiten. Unser Anspruch: maBge-
schneiderte Losungen fur hdchste Anforderungen. Mit modernem
Maschinenpark, eigener Fertigung und einem erfahrenen Engi-
neering-Team entwickeln wir Produkte, die Qualitat und Effizienz
vereinen.

Kompetenz und Qualitét

Als spezialisierter Anlagenbauer bietet hoelschertechnic-gorator®
zahlreiche Vorteile fir Kommunen, Industrie und private Betreiber.
Wir verflgen Uber eine umfassende Fachkompetenz und langjah-
rige Erfahrung in der Planung, Konstruktion und Umsetzung von
Anlagen. Dadurch wird sichergestellt, dass alle technischen An-
forderungen sowie gesetzliche Vorschriften eingehalten werden.
Wir entwickeln individuelle Lésungen und passen unsere Konzep-
te an die ortlichen Gegebenheiten und die spezifischen Bedurf-
nisse des Kunden an. Dabei werden moderne Technologien wie
energieeffiziente Systeme, Automatisierung und digitale Steuerun-
gen integriert, um den Betrieb zu optimieren.

i
(i

\
4]

l

Betriebssicherheit erh6hen

Durch eine sorgféltige Planung und den Einsatz innovativer Ver-
fahren kdnnen Betriebskosten deutlich reduziert werden. Gleich-
zeitig wird die Lebensdauer der Anlage verlangert, was die Inves-
tition langfristig sichert.

Zu unserem Service gehoren Wartung, Schulung des Betriebsper-
sonals und eine schnelle Ersatzteilversorgung. Dies gewahrleistet
einen reibungslosen Betrieb und reduziert Ausfallzeiten.

Qualitit - unser Versprechen

Die Zufriedenheit unserer Kunden steht flr uns an erster Stelle.
Unser Ziel ist es, auch in Zukunft leistungsstarke Forder- und Auf-
bereitungssysteme zu entwickeln, die maximalen Nutzen bieten.
Um dies zu gewahrleisten, optimieren wir unsere Prozesse kon-
tinuierlich und setzen auf héchste Standards in allen Arbeitsab-
laufen.

Unser Qualitaétsmanagement ist nach DIN ISO 9001 zertifiziert und
bildet die Grundlage fuir verlassliche Produkte und nachhaltige L6-
sungen.
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GULLIVER® + GULLICOMB®

PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Perspektive fur die Abwassertechnik

Die Abwasserentsorgung ist eine zentrale kommunale Aufgabe
von hoher Bedeutung. Mit dem Ausbau leistungsfahiger Klaranla-
gen vergroBern sich die Einzugs- und Anschlussgebiete. Dadurch
mussen immer l&ngere Strecken Uberwunden werden — oft bei ver-
gleichsweise geringen Abwassermengen. Die verlangerte Verweil-
dauer des Abwassers in den Leitungen flhrt bei herkdmmlichen
Fordermethoden zu erheblichen Herausforderungen in Drucklei-
tungen und Schéachten sowie fur die angrenzende Umwelt.

Was geschieht in der Leitung?

Bleibt organisch belastetes Schmutzwasser langer als zwei Stun-
den ohne Sauerstoffzufuhr in der Druckleitung, wird der Sauerstoff
und Nitrat biologisch verbraucht. Unter diesen anaeroben Bedin-
gungen entsteht aus vorhandenen Schwefelverbindungen durch
sulfatreduzierende Bakterien Schwefelwasserstoff (H,S). Dieser
reagiert weiter zu Schwefelsdure. Die Folgen sind gravierend: bio-
gene Schwefelsdurekorrosion zerstért Beton und ungeschitzte
Metallteile, wahrend die Gasfreisetzung unangenehme Geriliche
verursacht und im Extremfall sogar lebensgefahrlich werden kann.

Abwasserforderung mit Druckluft -
sicher und effizient

Die pneumatische Férderung von Abwasser verhindert die Bildung
von Schwefelwasserstoff (H,S) und damit verbundene Korrosion
sowie Geruchsprobleme. Durch die Druckluftbeaufschlagung wird
das Abwasser stoBweise transportiert, wobei die Leitung nach je-
dem Fdrdervorgang bellftet wird. Dieses System schafft ideale
Bedingungen, um das Medium aerob zu halten und selbst Uber
lange Druckleitungen ohne H,S-Bildung sicher zu férdern.

T ey
System GULLIVER® aus dem Jahr 1935

System GULLIVER® heute

Historie des System GULLIVER®

Der Privatdozent der Hygiene an der Konigl.-Techn.-Hoch-
schule Berlin-Charlottenburg Dr. Theodor Weyl dokumen-
tierte in seiner 1900 erschienenen Schrift ,Die Assanierung
von Paris“, dass die Stadt bereits damals ein Saug-Druck-
Entsorgungssystem einsetzte. Dieses Verfahren gilt als frihe
Form der modernen Abwassertechnologie.

In England verbreiteten sich seit dem spéaten 19. Jahrhun-
dert ebenfalls moderne Entwasserungsformen mit Druckent-
wasserung oder Vakuumsystemen in speziellen Lagen — bei-
spielsweise in Hlgel- oder wassergesattigten Gebieten.

Aufbauend auf diesen Erfahrungen entwickelte die Firma
hoelschertechnic bereits im Jahr 1912 ihr eigenes System
GULLIVER® und lieferte die ersten pneumatischen Forder-
anlagen fur die U-Bahn in Berlin.

Aber erst die anpassungsfahige Steuerung einer modernen
Abwasserforderung System GULLIVER® verbindet die ro-
buste, betriebssichere und wartungsarme Technik mit den
heutigen M&glichkeiten eines energetisch optimierten Betrie-
bes und einer Kanalbewirtschaftung.

Sielhautbildung in der Rohrleitung

4

Durch Schwefelsaure-Korrosion angegriffener Betonschacht



GULLIVER® + GULLICOMB®
PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Der Kanal stinkt? Die Betonschachte verrotten?
Die geruchs- und verstopfungsfreie Férderung mit pneumatischen Pumpstationen

Typische Anwendungsfalle fur die -
pneumatische Abwasserférderung ‘
System GULLIVER®

Bei langen Druckrohrleitungen und somit groBem
Rohrleitungsvolumen

Das Abwasser innerhalb der Druckrohrleitungen bleibt durch
die Sauerstoffzugabe trotz langer Aufenthaltszeit aerob und
damit geruchsfrei.

e SchlieBung von Kleinklaranlagen und Foérderung zur
Zentralklaranlage
e Anschlussmoglichkeit auch fir entlegene Gebiete

Bei unregelméaBig anfallendem Abwasser
Das pneumatische Pumpwerk kann geringe Abwassermen-

gen mit niedriger FlieBgeschwindigkeit in die Rohrleitung for- e
dern. Die tagliche Entleerung der Rohrleitung durch Nachbla- System GULLIVER® an einer Autobahnraststéte
sung garantiert einen ablagerungsfreien Betrieb.

e Touristisch erschlossene Gebiete, z.B. Campingplatze
e Naherholungsgebiete, z.B. Freizeitparks

e Autobahnraststatten

e Mischkanalisation mit groBen versiegelten Flachen

e Teilausbau mit Ausbaureserven fir den spateren End-
ausbau

Bei groBen geodatischen Férderh6hen auch mit klei-
nen Férdermengen

Die Kompressoren besitzen mit einem maximalen Druck bis
max. 15 bar eine hohe Druckreserve.

e FEinsatz von Gebirgsregionen
e \erlegung der Druckrohrleitung dem Geléande angepasst

Betriebsgebaude System GULLIVER®



GULLIVER® + GULLICOMB®
PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Das Prinzip der GULLIVER® Anlage

Das pneumatische System GULLIVER® sammelt Abwasser und
Fakalien in einem Arbeitsbehélter und transportiert sie anschlie-
Bend mithilfe von Druckluft aus Kompressoren zuverlassig und
verstopfungsfrei. Bei jedem Forderzyklus wird dem Abwasser
Sauerstoff zugeflihrt, sodass es in der gesamten Druckleitung
unter aeroben Bedingungen bleibt.

Ein zusatzlicher Nachblasvorgang entleert die Leitung téaglich voll-
standig. Dadurch werden Ablagerungen und die Bildung von Siel-
haut wirksam verhindert — flr einen sicheren, geruchsfreien und
wartungsarmen Betrieb.

Fiillvorgang
Biofilter Kompressor
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Vorschacht
Arbeitsbehilter Pumpe
Druckvorgang
Biofilter Kompressor
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Vorschacht

Arbeitsbehélter

Pumpe

Der Betrieb der GULLIVER® Anlage

Die GULLIVER®-Anlage arbeitet mit zwei Arbeitsbehltern im
Wechselbetrieb, um einen kontinuierlichen Zulauf sicherzustellen
und unnétige Stillstandszeiten zu vermeiden. Bei geringem Zufluss
im Teillastbetrieb arbeiten die installierten Kompressoren abwech-
selnd, sodass die Lebensdauer der Komponenten verlangert wird.
Bei hoherem Zufluss und erhdhtem Wasserstand im Vorschacht
werden bis zu vier Kompressoren parallel zugeschaltet, um eine
schnelle Entleerung zu gewahrleisten. Durch die intelligente Pro-
jektierung jeder Pumpstation wird sichergestellt, dass mit dem
Einsatz weniger Kompressoren eine hohe Grundlast erreicht wird —
fur maximale Betriebssicherheit bei geringerem Energieverbrauch.

Fullvorgang

Das Abwasser flie3t aus dem Vorschacht im freien Gefélle in
die Arbeitsbehélter. Die dabei verdrangte Luft entweicht Uber
die Entliftungsleitung in den Bioschalldampfer. Sobald ein
Behalter gefUllt ist, aktiviert der Flllstandsensor die Schlie-
Bung des Zulaufschiebers und der Entliftungsleitung.

Druckvorgang

Uber die gedffnete Druckluftleitung bauen die Kompressoren
den erforderlichen Férderdruck im Behalter auf. Das Abwas-
ser wird durch Druckluft verdrangt und in die Druckleitung
gefoérdert. Nach Ablauf der programmierten Druckzeit endet
der Foérdervorgang. Die verbleibende Druckluft entspannt
sich Uber die Entliftungsleitung in den Bioschalldampfer. An-
schlieBend o6ffnet der Zulaufschieber wieder, um den nachs-
ten Fullvorgang einzuleiten.

Entleerung der Druckrohrleitung

Zur Reinigung und Spilung wird die Druckleitung mit hoher
FlieBgeschwindigkeit entleert. Alle Kompressoren arbeiten
gemeinsam und liefern Uber die Behélter Druckluft fur die
voreingestellte Entleerungsdauer. Dadurch wird die Leitung
nahezu vollstandig geleert und Ablagerungen werden zuver-
lassig verhindert.

Arbeitsbehélter mit Verrohrung
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Anlagenraum mit Kompressoren



GULLIVER® + GULLICOMB®

PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Pumpwerk System GULLIVER®

GULLIVER® - |hre Vorteile auf einem Blick

Keine Bildung anaerober Faulnisprozesse

Keine Geruchsbelastigung durch Schwefelwasserstoff
Kein Korrosionsrisiko: Schutz vor biogener Schwefel-
saurekorrosion an Beton- und Metallbauteilen

Hohe Betriebssicherheit: Forderung auch bei hohem
Feststoffanteil

VerschleiBarm: Keine rotierenden Teile im Abwasser
Verstopfungsfrei: Kugeldurchgang entspricht dem Rohr-
innendurchmesser

Einfacher Rohrleitungsbau: Keine Be- und Entliftungs-
ventile erforderlich

Kostengiinstige Installation: Druckleitung frostfrei und
gelandegerecht verlegbar

Keine DruckstoBe dank Luftpolster in der Leitung

Keine Ablagerungen: \ollstandige Entleerung ermdoglicht
saubere Leitung

Geruchsfreie Pumpstation: Vorschacht und Arbeitsbe-
halter werden komplett entleert

Optimierter Kldaranlagenbetrieb: Keine biologische Be-
lastung durch gefaultes Abwasser

Effiziente Feststoffférderung: Keine Zerkleinerung, kei-
ne Schlammbildung — bessere Abscheideleistung der Klar-
anlage

Sichere Wartung: Kein direkter Kontakt des Personals
mit Abwasser



GULLIVER® + GULLICOMB®
PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Das Prinzip der GULLICOMB® Anlage

Mit dem System GULLICOMB® vereint hoelschertechnic-gorator®
die Vorteile pneumatischer und hydraulischer Abwasserpumpsta-
tionen in einer innovativen Ldsung. Diese Technik ist besonders
geeignet, wenn stark schwankende Abwassermengen zuverlassig
und effizient geférdert werden mussen. Bei geringem Abwasser-
anfall wird nach dem Prinzip der pneumatischen Abwasserfor-
derung mittels Druckluft mit allen Vorteilen geférdert. Bei hohem
Abwasseranfall ermdglicht die installierte Pumpe einen hohen Vo-
lumenstrom bei sehr guter Energieeffizienz. Vor allem, wenn in der
kommunalen Abwassertechnik mit einem Mischsystem entwés-
sert wird, fallen bei einem Regenereignis oder einer anschlieBen-
den Regenbeckenentleerung groBe Abwassermengen an.

Der Betrieb der GULLICOMB® Anlage

Eine analoge Niveaumessung im Vorschacht liefert der Pump-
werkssteuerung prazise Informationen Uber die Zulaufsituation.
Erkennt die Steuerung einen Ruckstau durch erhéhten Zulauf,
schaltet sie den hydraulischen Férderbetrieb ein. Die hydraulische
Forderung erfolgt Uber eine trocken aufgestellte Pumpe im An-
lagenraum — energieeffizient und zuverlassig.

Wahrend die pneumatische Forderung das Abwasser direkt von
der Schachtsohle aufnimmt und dabei alle Feststoffe verstop-
fungsfrei transportiert, ist das Zulaufrohr der hydraulischen Pumpe
héher installiert. So kann die hydraulische Férderung mit reduzier-
tem Kugeldurchgang arbeiten und dabei besonders energieeffizi-
ent bleiben.

Die intelligente Steuerung des Pumpwerks sorgt flr eine optimale
Zusammenarbeit beider Systeme. Mit GULLICOMB® werden die
Vorteile der pneumatischen Technik vollstandig erhalten: keine
biogene Schwefelsdurekorrosion, keine Geruchsbelastigung und
hygienischer Betrieb. Gleichzeitig bietet die hydraulische Kompo-
nente maximale Flexibilitat bei groBen Zulaufmengen — etwa bei
Regenereignissen oder der Entleerung von Regenriickhaltebe-
cken.

GULLICOMB® mit Drehkolbenpumpe
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GULLIVER® + GULLICOMB®
PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Pumpwerk GULLICOMB® mit Drehkolbenpumpe

GULLICOMBS® - |hre Vorteile auf einem Blick

e \ereinigung der positiven Eigenschaften der hydraulischen e verbesserte Kanalbewirtschaftung

und der pneumatischen Abwasserférderung e energieoptimierte Abwasserférderung durch Verringe-
e energetisches, optimiertes Arbeiten angepasst an ver- rung der Schalthaufigkeit

schiedene Betriebszustande

GULLICOMB® mit Exzenterschneckenpumpe GULLICOMB® mit Exzenterschneckenpumpe



GULLIVER® + GULLICOMB®
PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Innovative Losungen fur hohe Effizienz
Als Maschinen- und Anlagenbauer entwickelt hoelschertechnic-
gorator® maBgeschneiderte Verfahren, Bauteile und technische
Details flr hochste Leistungsfahigkeit. Unsere Expertise aus zahl-
reichen Projekten garantiert optimierte Prozesse, langlebige Kom-
ponenten und innovative Technologien fur Ihren Einsatzbereich.
Die Systeme GULLIVER® und GULLICOMB® stehen fiir Effizienz,
Qualitdt und Zuverlassigkeit. Die einzelnen Bauteile wurden an-
hand praktischer Erfanrungen optimiert, um eine hohe Betriebssi-
cherheit und eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten. Durch die
Kombination dieser Details entsteht ein System, das sich flexibel
an unterschiedliche Anforderungen im Maschinen- und Anlagen-
bau anpassen lasst.

Der Arbeitsbehalter

Der tangential an der tiefsten Stelle angeordnete Anschlussstut-
zen minimiert Ablagerungen im Abwasserarbeitsbehalter und
sorgt flr einen zuverlassigen Betrieb. Selbst Medien mit hoher
Feststofffracht kénnen verstopfungsfrei geférdert werden. GrofB3
dimensionierte Kopf- und Mannlochéffnungen erleichtern Wartung
und Inspektion erheblich.

Die Konstruktion der Arbeitsbehalter erfolgt gemanl der EG-Behéal-
terdruckrichtlinie unter Bertcksichtigung von Druckwechselbela-

stungen.

Arbeitsbehélter mit Armaturensatz

Die Flillstandsmessung im Behalter

Durch die kapazitive Fullstandsmessung im Behalter ist gewahr-
leistet, dass der Nenninhalt des Behalters in die Druckleitung ge-
fordert wird. Es werden Fordervorgdnge mit unvollstandig geflliten
Behaltern vermieden und somit energieeffizient geférdert. Durch
Verknupfung von kapazitiver Flllstandsmessung und Impulszahler
kann die tatsachlich geférderte Abwassermenge ermittelt werden.

Kapazitive Flllstandsmessung
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Optionale Druckerfassung in der
Rohrleitung

Die Kompressoren

Die Kompressoren von hoelschertechnic-gorator® sind flr maxi-
male Betriebssicherheit und Effizienz konzipiert. Dank ihrer hohen
Druckreserve halten sie die Forderung konstant und reagieren
zuverlassig auf Druckschwankungen. Selbst bei beginnenden
Druckleitungsverstopfungen gewahrleisten sie einen stérungsfrei-
en Transport — ideal fUr anspruchsvolle Anwendungen. Die robuste
Bauweise und die prazise Abstimmung aller Komponenten sorgen
fur eine lange Lebensdauer und einen energieeffizienten Betrieb.

Schraubenkompressoren Bauart
hoelschertechnic-gorator®

e Hohe Leistung bei geringem Energieverbrauch

e Enddruck bis max. 15 bar

e Robuste, kompakte Bauweise fur den hartesten Dauer-
einsatz

e  Geringer Platzbedarf

e  Gehduse und Turen pulverbeschichtet

e  Schwingungs- und gerauscharmer Lauf

e  Wartungsfreundlich durch gute Zuganglichkeit zu allen
Bauteilen

Kompressor mit Prozessluftfihrung



GULLIVER® + GULLICOMB®
PNEUMATISCHE ABWASSERFORDERUNG

Pumpen fiir das System GULLICOMB®

FUr die hydraulische Abwasserforderung bei dem System
GULLICOMB® werden je nach Projektierungsdaten wie Forder-
menge, Forderhéhe oder rdumliche Gegebenheiten verschiede-
ne Bauformen der Pumpen genutzt. Bewahrt haben sich in der
Kombination mit der Pneumatik Drehkolben-, Exzenterschnecken
sowie Kreiselpumpen. Bei Bedarf kdnnen Zerkleinerungsaggrega-
te im Zulauf die Aggregate zuséatzlich schitzen.

Trocken aufgestellte Pumpen

GULLICOMB® mit Drehkolbenpumpe

GULLIVER® und GULLICOMBS® - Ihre Vorteile auf einem Blick

e  Forderhdhe bis 13 bar

e Technische Losung fur lange Druckrohrleitungen

e \orschachtmessung mit einstellbaren Niveauschaltpunkten

e  Konstruktion mit Anschluss am tiefsten Punkt des Behélters

e Wartungsfreundlich mit groB dimensionierten Offnungen

e Flllstandsmessung fur volle Arbeitsbehalter

e \olumenstrommessung Uber Arbeitsbehaltertakte

o Kompressoren mit hoher Leistung bei geringem Energie-
verbrauch

Schwingungs- und geréauscharmer Betrieb
Wartungsfreundlich durch gute Zugénglichkeit aller Kom-
ponenten

Robuste Armaturen mit pneumatischen Antrieben fur hohe
Taktzahlen

Effektive Schalldampfer garantieren geringe Gerauschent-
wicklung

Biofilter verhindern Geruchs- und Aerosolbildungen

AuBenansicht des Pumpwerkes Anlagenverrohrung

Armaturensatz mit Behélterverrohrung



GULLIVER® + GULLICOMB®
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Die Automatisierungstechnik

In pneumatischen Forderanlagen entstehen umfangreiche Pro-
zess- und Betriebsdaten, die fur Analyse, Diagnose und Visua-
lisierung genutzt werden. Unser Bereich Elektrotechnik realisiert
praktische und bedienerfreundliche Automatisierungslosungen —
von standardisierten Steuerungssystemen bis hin zu komplexen
Prozessvisualisierungen. hoelschertechnic-gorator® gewahrleistet
durch integrierte Uberwachungs-, Alarmierungs- und Reporting-
funktionen eine luckenlose Prozesskontrolle, hohe Betriebssicher-
heit und effiziente Datenaufbereitung fir maximale Transparenz
und Effizienz.

SIMATIC PANEL
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Die Stormeldeverarbeitung

In der Standardausflihrung werden Stérungen im Klartext ange-
zeigt und im Systemspeicher protokolliert. Bei Ausfall eines Aggre-
gats (z. B. Kompressor) erfolgt — sofern vorhanden — automatisch
die Zuschaltung eines Ersatzaggregats.

Optional kann ein SMS-Stérmelder integriert werden, der Meldun-
gen direkt als SMS an eine Leitstelle Ubertragt. Zusatzlich besteht
die Mdglichkeit, die Anlage per externer Anwahl aus der Ferne zu
steuern — beispielsweise fur das Abschalten oder das Abfragen
von Férdermengen.
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Die Bediengerate

Die StandardausfUhrung des pneumatischen Pumpwerks wird
Uber eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) der Serie
SIEMENS SIMATIC S7-1200 in Kombination mit einem hoch-
auflésenden 7"-Touchpanel bedient. Die Anlagentechnik wird in
einem Ubersichtlichen FlieBbild visualisiert, wahrend die klar struk-
turierte Mentfuhrung eine intuitive Bedienung sowie die Auswer-
tung aller Antriebe und Messwerte ermdglicht.

FUr Anwendungen mit gréBeren Datenmengen und erweiterten
Funktionen in pneumatischen und hydraulischen Pumpstationen
kommt die leistungsstarke SIMATIC S§7-1500 zum Einsatz. Je
nach Kundenanforderung stehen verschiedene Bedienpanels der
SIMATIC-Reihe zur Verfigung — vom KTP700 als Standard bis
hin zu Basic- und Comfort-Panels mit bis zu 15" Bildschirmgroie.
Alle Gerate sind fur den anspruchsvollen Einsatz konzipiert und
bieten Anbindungsmoglichkeiten an PROFINET-Netzwerke
sowie die Integration flexibler Siemens-Optionen wie Smart
Service.

Prozess- und Bedienungsmerk-
male - Standardausfiihrung

e Intuitive, visualisierte Bedienerfiihrung inklusive
integrierter Hilfefunktionen

e Erfassung der geférderten Abwassermenge pro
Arbeitsbehalter

o Betriebsstundenerfassung aller installierten Aggregate

e Variable Nachblasautomatik zur effizienten Steuerung

e Prozessdatenprotokollierung fur Dokumentation und

Analyse

15:24:59
22.01.2014

Pumpwerkname:

08:45:50
11,10.2013

de Rufrummern:

0160123456
0170123456

08:47:29
11102013
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Standard-Stérungsmeldungen per SMS oder Anruf
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Die Fernwirktechnik

Die Ubertragung von Betriebs- und Stérmeldungen Uber das 6f-
fentliche Telefonnetz oder das GSM-Netz stellt eine kostenglins-
tige Ldsung dar.

Zur direkten Datentbertragung zwischen Automatisierungsgera-
ten bzw. Fernwirktechnik empfiehlt es sich, die Kommunikation
mittels vorhandener und anerkannter Technologie zu realisieren.
Wir bieten Ihnen Unterstltzung bei der Auswahl, beim Aufbau und
der Durchfihrung des richtigen Systems. Durch den Einsatz die-
ser Technik besteht die Mdglichkeit, jegliche Stdr- und Betriebs-
meldungen zu erfassen und diverse technologische Werte (z. B.
Niveau-Schaltpunkte, Betriebsarten, etc.) vom Leitstand aus zu
andern.

7<U[ Gundelkofen | 1> ]
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Anlagenoptimierung / Energieeinsparung / Kostenreduzierung

o Fordermengenbegrenzung mit frei wahlbarem Mess-
intervall

e Fremdwassererfassung mit individuell einstellbaren
Messintervallen

o Kontinuierliche Fiillstandserfassung mit definierbarer
Messbereichsvorgabe

o Messstromanzeige mit frei einstellbaren Niveaus und
Stérmeldung bei Uberstau oder Sondenfehler

e Leistungsiiberwachung mit Anzeige der aktuellen For-
derleistung in m%h

e Notbetrieb aktivierbar, auch bei Ausfall des Bedienteils

e Forderung bei ausgefallener Fiillstandsmessung Uber
Vorschachtregelung

e Protokollierung von Ubergabeprotokollen, Stérungen
und Fullstandsdaten des Vorschachts

o Externe Datenspeicherung von Stérmeldungen und Ab-
schlagsmengen (USB-Stick)

e  GULLICOMB®-Notfunktion: manuelle Pumpenaktivie-

rung bei Ausfall von SPS oder Panel

Eigener Schaltschrankbau

Smart Service: Anlagenbedienung via Smartphone
Fernzugriff Gilber REX 100 (LTE-Router) fUr Software-
Updates und Fehlerdiagnose

Druckerfassung Rohrleitung

Schutz gegen unzulassig hohen Rohrleitungsdruck mit frei
einstellbarer Warn- und Abschaltschwelle, Messbereichs-
vorgabe,

Nachblasung und Entleerung der Druckrohrleitung

Zeitabhangig bis zu 3 Nachblasvorgange pro Tag mit frei
definierbaren Startzeiten

Stillstandsabhangig frei wahlbar nach dem letzten Forder-
vorgang

Uberwachung der Aufenthaltszeit des Abwassers in der
Druckrohrleitung

Druckabhéangig unter Berlcksichtigung des Rohrleitungs-
drucks mit energieoptimierter Funktionsweise

Vorrangsteuerung fur Abwasserforderung mit Unterbre-
chung der Nachblasung bei Abwasserrtickstau
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Welche Technik ist die richtige fur
Ilhre Pumpstation?

Die Wahl der optimalen Foérdertechnik ist entscheidend fur die
Effizienz und Betriebssicherheit Ihrer Anlage. Auf Basis der For-
dermenge, des Gelandeprofils und des Rohrdurchmessers pla-
nen wir lhre Pumpstation nach den aktuellen Regeln der Technik
— unterstitzt durch unsere langjahrige Erfahrung aus zahlreichen
Projekten.

Dabei prifen wir sorgféltig, ob eine pneumatische, hydraulische
oder kombinierte Losung fur Ihre Anforderungen am sinnvollsten
ist. Unsere Experten flUhren eine prazise Druckverlustberechnung
durch und liefern Ihnen die komplette Auslegung der Anlagentech-
nik — inklusive Kompressoren, Druckbehdltern oder Pumpen.

Zusatzliche Informationen wie wechselnde Zuflussmengen, Re-
genwetterzufluss im Mischsystem oder Fremdwasseranfall flieBen
in die Planung ein. So erhalten Sie eine L6sung, die nicht nur tech-

nisch perfekt passt, sondern auch wirtschaftlich Uberzeugt.

Schlusselfertige Losung fiir lhre
Pumpstation

Unsere pneumatischen Pumpstationen kénnen auf Wunsch vor-
installiert geliefert werden — fUr eine deutlich verkUrzte Baustellen-
zeit. Dabei wird die komplette maschinen- und elektrotechnische
Ausrustung bereits im Fertigteilbauwerk montiert. Das Bauwerk
wird anschlieBend schlUsselfertig ausgeliefert.

Die Tiefbaufirma setzt das Bauwerk ein und verbindet es mit den
Schéachten fur Zulauf, Vorschacht und Schalldammung. Nach
dem Anschluss der Rohrleitungen und der Stromzufihrung Gber-
nimmt unser Fachpersonal die Inbetriebnahme des Pumpwerks.

lhre Vorteile:

e  Minimierte Montagezeit vor Ort

e Hochste Qualitat durch werkseitige Installation
e Schnelle und sichere Inbetriebnahme

NBLll / X/

»
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Optimierung bestehender Anlagen
- Mehr Leistung, weniger Kosten

Die pneumatische Abwasserférderung hat sich als zuverlassige
Technik etabliert. Doch viele Anlagen arbeiten heute an ihrer Leis-
tungsgrenze — oder bereits dartiber hinaus. Sichern Sie sich eine
L6ésung, die Ihre pneumatische Abwasserférderung von gestern in
die Zukunft bringt.

Mit einer Uberpriifung der Planungsgrundlagen, einer Anpassung
der Maschinentechnik oder einer Optimierung des Forderprozes-
ses durch moderne Steuer- und Regelungstechnik steigern wir die
Effizienz und Betriebssicherheit Ihrer Anlage.

Unsere Leistungen:

e Analyse und Optimierung bestehender Pumpstationen —
auch Fremdfabrikate

e  Erhohung der Energieeffizienz und Senkung der Betriebskosten

e  Reduzierung von Stromkosten in Mischwassersystemen

e \ermeidung von

Geruchsbelastigungen und  biogener

Schwefelsdurekorrosion

Ausrtstung Pumpenraum

Service & Wartung -
Fur einen storungsfreien Betrieb

Ein vorbeugender Service ist — neben der Produktqualitat — die
Grundlage fur einen langen und zuverlassigen Betrieb Ihrer Pump-
station. RegelmaBige Wartungen in festgelegten Intervallen si-
chern die Funktionalitat und verhindern ungeplante Ausfélle.

Und falls doch einmal ein Defekt auftritt? Kein Problem! Wir
Ubernehmen den fachgerechten Austausch beschéadigter Teile —
schnell und zuverlassig.

Unser Service fiir Sie:

e Vorbeugende Wartung fir maximale Betriebssicherheit
e RegelmaBige Inspektionen und Funktionsprifungen

e  Ersatzteilservice und Reparaturen im Schadensfall

e  Betreuung von auch von Fremdfabrikaten

Sprechen Sie uns an - wir kiimmern uns um lhre Pump-
station!

Diagnose &
Reparatur

Ersatzteil-
service

Generallber-
holung & Instand-
haltung

Kompletter
Montage Service

o
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